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Ulszystko

dzieki naszym wyjatkowym procesom technologicznym

Nasza innowacyjna technologia EDM umozliwia nam wytwarzanie nowych pilnikéw
niklowo-tytanowych o unikalnych, udoskonalonych wtasciwosciach. Pilniki sg bardziej
gietkie, jednak ich powierzchnia jest wyjatkowo twarda i naturalnie chropowata.
Potaczenie wyjatkowych wtasciwosci z prostokatnym przekrojem powoduje, ze pilniki
NEONITI charakteryzujg sie doskonatymi krawedziami tngcymi, abrazyjng powierzchnig
oraz progresywna gietkoécia i zapewniajg osiagniecie niezréwnanej EFEKTYWNOSCI
CIECIAi ODPORNOSCI NA ZMECZENIE MATERIALU.

i /Zalecenia:
Z a I etg « Praca technika "crown down" A
- + Ciggta rotacja
« Predkos¢ 300-500 obr./min.
« Zapobieganie efektowi wkrecania "‘C"_ak?- moment obrotowy 1.5Ncm
. Ciagta irygacja )
+ Wysoka efektywnos¢ ciecia . Czeste oczyszczanie pilnika
+ Wysoka odpornosc¢ na ztamania LI.Igpe’mianie
+ Catkowite opracowanie kanatu az do wierzchotka k3ﬂ8+U'
, Odpowiednie dla pierwotnego i powtérnego Polecamy u'zywanie .
leczenia endodontycznego gutaperkowych '
. Jeden pilnik pozwala na przeprowadzenie SRR > O3z taper 6%
catkowitego leczenia kanatowego LUiBCBj
Zastowanie zaréwno w przypadku tatwych jak informacji' . . , .
« i skomplikowanych kanatow ] | .
(zakrzywionych, cienkich, zwapnionych) svn?r{gg:fc'}isﬂ’;stkowama @ @ @ . ‘

+ Efektywne usuwanie zanieczyszczen .
Dtugos¢* 15mm 25mm  25mm 25mm 25mm

, Mozliwos¢ wezesniejszego nadania krzywizny Rgzmiar 25 15 20 25 40
, aper 12% 3% 6% 6% 4%
w przypadku trudnego dostepu do kanatow Rozmiar GP . . 6% 6% 4%

, Praca pilnika w zgodzie * Typowe dtugosci. Inne rozmiary dostepne na stronie 3 tej ulotki

z anatomia kanatéw korzeniowych

Budowa:

3 dtugosci Prostokatny przekroj

A
Y

Oznaczenia kolorystyczne 1ISO

S 5 5 33
3 3 3 3 3

16 mm




Podstawy

Unikalny proces wytwarzania oparty na technologii Electric Discharge Machining (EDM)
Proces EDM polega na dziataniu iskier powstajgcych
w wyniku wytadowania elektrycznego o wysokiej

energii i czestotliwosci zachodzacego pomiedzy
metalowym narzedziem (np. pilnikiem NEONITI)

a elektroda. Prowadzi to do miejscowego
nadtapiania i odparowywania materiatu z narzedzia
i wykonczenia produktu o idealnej geometrii.

Progresywna gietkos¢
Twarde krawedzie tngce
Powierzchnie abrazyjne

Prosty protokol

D Repozycja B Nadawanie ksztattu

D Gtadka Sciezka
e Poszerzenie wejscia : ® Wprowadzi¢ pilnik A1 do $rodkowej 1/3 przy pomocy
3 do 4 obwodowych ruchéw wymiatajgcych

i usuniecie nawisow zebiny
e Potwierdzi¢ dtugosc robocza za pomocg pilnika K
e \Wprowadzi¢ Al na dtugos¢ roboczg ruchami posuwistymi
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o Przygotowanie otworu dostepu
® Ustalenie dtugosci roboczej pilnikiem
e Obwodowe ruchy wymiatajace

K6, K8, K10 lub K15
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@© Opcjonalnie: 8 Opcjonalnie: T 4 l Opcjonalnie:
; : Pilnik GPS D‘, Do ksztattowania Do zakariczania
N w przypadku niedroznosci Y/ trudnych kanatéw DR duzych kanatow

Informacje produktowe
UZUPELNIENIA
@ @ @ 0~ @+
Repozycja Zwiadowca Ksztattujacy Ksztattujacy Zakanczajacy
(do trudnych kanatéw) do duzych kanatéw
21, 25 lub 31 mm

(Orifice opener)
21, 25 lub 31 mm

21, 25 lub 31 mm
5X‘ or 3><*

15 mm J 21, 25 lub 31 mm
5X‘ or 3x‘ l SX* or 3><‘ ' 5><1 or 3><I _ SX* or BX‘
ASORTYMENT
Assorted kit Starter kit Intro kit * |
21 lub 25mm ‘ ‘ 25mm 25mm
poza C1 I j poza C1 | poza C1 l’l
| | |
15mm : 15mm 15mm

Pilniki Neoniti sg przyjazne sSrodowisku - wytwarzane w zamknietym obiegu wody.
Proces wytwarzania przebiegajgcy bez uzycia ropy naftowej, nie zatruwa
Srodowiska oraz nie ma niekorzystnego wptywu na zdrowie lekarza i pacjenta.




Przypadki Kliniczne

Zabnr 21 Zab nr 27
Dr Ali Afzal- Udaipur (Indie) Dr Mohsen Aminsobhani- Tehran (Iran)

Zabnr 17 Zab nr 37
Dr Cyril Biesse- Bordeaux (Francja) Dr Stefan Jitaru- Bukareszt (Rumunia)

Zab nr 46 Zab nr 37
Dr Edit Maros- Laval (Francja) Dr Jiri Skrland- Praga (Czechy)

Zabnr15i16 (endoi ree\ndo) D Zab nr 16 (reendo)
Dr Arnaud Stanurski- Paryz (Francja) Dr Arnaud Stanurski- Paryz (Francja)
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Wytgczny przedstawiciel w Polsce

NEVADENT
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